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| FORI PASSANTI LONGITUDINALI DEVONO ESSERE

ENTRO 4> @ 2 MM IN OGNI SEZIONE INTERNA

SE OTTENUTI TRAMITE FORATURE OPPOSTE DALLE
DUE ESTREMITA', REALIZZARE UNA SOVRAPPOSIZIONE

DI 20 MM NEL PUNTO DI CONGIUNZIONE

THE LONGITUDINAL THROUGH HOLES MUST BE
WITHIN @2 MM IN EACH INTERNAL SECTION.

IF OBTAINED BY OPPOSING DRILLING FROM
THE TWO ENDS, MAKE A 20 MM OVERLAP
AT THE JUNCTION POINT.

TRSTS oW £0 Srerion | WAL Lega alluminio AW5083 da 1astra
fusa spianata

AWS5083 aluminum alloy from cast tooling plate
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